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BENDICROP SERIE

Die Schlosserei- und Stahlbaufirmen bendtigen
einfache Biegeteile. GEKA hat das Modell Ben-
dicrop entwickelt, das neben den Schneidestati-
onen L, & 4, LA, Stanz-und Ausklinkeinrichtung
uber eine standige Biegestation verflgt. Es ver-
fugt zudem uber ein System zur Verringerung der
Verformung beim Schneiden von Flachstahl.

So ist diet Maschine vollstandiger als eine her-
kommliche Stanzschneidemaschine, da auch Bie-
gearbeiten einfach und sicher ausgefiihrt werden
konnen.




Eigenschaften

. Bendicrop 50 | Bendicrop 60S |Bendicrop 60 SD |Bendicrop 85 S |Bendicrop 85 SD

Flachstahl (wenig verformt) 350x10 350x10 350x10 450x15 450x15

g (5°) 350x15 (5°) 350x15 (5°) 350x15 (5°) 450x18 (5°) 450x18
Messerlange mm 356 356 356 475 475
Schneiden eines L-Schenkel bei 45°  mm 70 70 70 - -

Arbeitshohe

L bei 90 © 80x80x8 120x 120 x 10 120x 120x 10 120x 120x 10 120x 120x 10
L bei 45° mm - - - - -
Rundstahl & mm 35 45 45 45 45
Vierkantstahl 4 mm 30 40 40 40 40
Arbeitshéhe 1093 1078 1078 1141 1145

AUSKLINKEINRICHTUNG - RECHTECHKLINKER | DREIKANTKLINKER DREIKANTKLINKER | DREIKANTKLINKER | DREIKANTKLINKER

Materialstarke

Winkelstahl von mm 100 100 100 130 130
Ausklinktiefe mm 90 - - - -
Ausklinkbreite mm 42 - - - -
Arbeitshche 1025 1039 1039 1005 1005

STANZEINRICHTUNG -—————

Stanzleistung

In Materialstarke mm [[ii gg; )): g D40 x 11 D40 x 11 D40 x 15 D40 x 15
Ausladung mm 177 250 500 300 500
Arbeitshche 961 1106 1106 1094 1094
-—————
Maximale Leistung 100 x 10 150 x 10 150 x 10 200 x 12 200 x 12
Arbeitshche 1300 1306 1306 1356 1360

Motoleistung

Hubzahl pro Minute S 3 3 40 40

P (Hub 15mm) (Hub 15mm) (Hub 15mm) (Hub 20mm) (Hub 20mm)
Nettogewicht kg 1000 1390 1750 2170 2400
Gesamtgewicht kg 1200 1598 2012 2400 2760
Verpackungsabmessung m 1,3x1,1x1,85 2,1x14x1,6 2,1x1,4x2,06 2,31x1,4x1,9 2,31x1,4x23
Volumen Verschlffungsverpackung 2,65 4,70 6,06 6,14 7,44
PROFILSCHEREN FUR
FORMSTAHL. U und T Formstahl ™" 100 120 120 120 120
ROHR-AUSKLINKEN o 40 40 60 40 40

Maximaler Durchmesser

STANZEN GROSSERER
DRUCHMESSER mm 100 x & 100 x5 100 x5 100 x 6 100 x 6
Maximaler Durchmesser

(A). Spanien, South America, Ddnemark, Australia, Saudi Arabien, Afrika
(B). Rest Der Welt

DOPPEL-
STAHL- UPN STAHL- SCHENKEL
SCHNITT (einer

davon bei 45°)

i
FLACHSTAHL HP;-(FJAI\:FI{LLI; < ~ 90° SCHNITT ‘) BIEGEN e MARKIEREN == STANZEN

»
PLATTEN PROFILE SCHEREN -'T ANKOERNEN STANZEN

WINKEL 450 SCHNITT Q STABSTAHL

SCHNEIDEN STANZEN ‘-,;. BOHREN STANZEN




EIGENSCHAFTEN

1.- Ein- und Zweizylindermaschinen mit 6 Arbeitssta-
tionen. Einzigartig von Geka.

- Mit den EU-Normen konforme, permanente Ab-

kantstation.

- Stanzeinrichtung.

- Profilstahllscheren fiir Flachstahl.

- Abkantstation.

- L Profil Stanzen Schneiden.

- & & 4 Profil Stanzen Schneiden.

2.- Die Vertikalbewegung der Schermesser (ohne Mit den EU-Normen konforme, permanente Abkantstation.
Schwingschnitt], verleiht der Bendicrop Serie einzig-
artige Scherergebnisse.

3.- Ausgestattet mit einem Anti-Verdehsystem, um
Verformung beim Scheren von Flachstahl zu reduzie-
ren. Die BENDICROP Modelle sind mit einem elektri-
schen Kontaktanschlag ausgestattet und werden mit
2 verschiedenen Biegematrizen ausgeliefert.

4.- Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Formstahl und Flachstahl.

5.- Schnellspanneinrichtung.

6.- Scheren von Winkel ohne Materialverlust. Hohe
Schneidkapazitat bei Gund [2.

7.- Flachstahlschersystem mit minimaler Verfor- Um permanente Verformungen zu beseitigen, die am Material

mung. L Gehrungsschnitte bis 45°. zum Zeitpunkt des Schnitts entstehen, verfligt die Serie
BENDICROP exklusiv liber ein Flachstahlschersystem ohne
8.- Rechteckausklinkeinrichtung und Dreikantaus- Verformung. Dieses System ist besonders dazu gedacht, weiche

Materialien (Kupfer, Aluminium...) mit auBerordentlichen

klinker. Geeignete Station fir Rohr Ausklinkungen- : .
Ergebnissen zu schneiden.

dreiseitiges Ausklinken.

9.- Integriertes Sicherheitssystem: Der Stanzschutz

ist mit einem Endschalter verbunden, sodass die I I
Stanze bei gedffnetem Schutz ohne Druck bei der ers- \ v

ten Pedalbewegung heruntergeht und bei der zweiten «* «
Bewegung nach oben. Hierdurch wird das Ausrichten

zwischen Matrize und Stempel fir den Benutzer auf

sichere Art ermaglicht. KONVENTIONELLE BENDICROP

MASCHINE MASCHINE
Anti-Torsions-System fiir das
Flachstahl-Schneiden ohne Verformung
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Bendicrop 50 (1 zylinder)

Das Modell Bendicrop 50 ist serienmaflig ausgestattet mit:
e Elektrischen Anschlag.

* Zwei Biegematrizen von 40 und 70 mm als V-Offnung.

¢ Rechteckausklinkeinrichtung.

e Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Flachstahl und Formstahl.
Schnellspanneinrichtung.

Bendicrop 60 (2 zylinder)

Das Modell Bendicrop 60 ist sserienmaflig ausgestattet mit:

¢ Elektrischen Anschlag.

 Zwei Biegematrizen von 40 und 70 mm als V-Offnung.

¢ Dreikantausklinker.

2 Versionen:

¢ Bendicrop 60S (250mm Ausladung])

* Bendicrop 60 SD (500mm Ausladung).

e Integrierter hydraulischer Niederhalter P

an der Flachstahlscherstation. }

Profilstahlschneidstation &, 2 und L :
Stationen mit einer Anordnung, die als
hydraulischer Anschlag funktioniert.

e Rechteckausklinkeinrichtung.  Dreikantausklinkeinrichtung.
Bendicrop 50 Bendicrop 60 und 85.
Geeignete Station fiir Rohr Ausklinkungen-

dreiseitiges Ausklinken.




e eoe sccecce esscesee o Modelle

Bendicrop 89 (2 zylinder)

Das Modell Bendicrop 85 ist serienmaflig ausgestattet mit:
e Elektrischen Anschlag.

 Zwei Biegematrizen von 50 und 90 mm als V-Offnung.

¢ Dreikantklinker.

2 Versionen:

* Bendicrop 85S (300mm Ausladung)

* Bendcirop 855D (500mm Ausladung) mit seienmaBigem,
hydraulischem Niederhalter. Aufgrund des besonderen Designs
und der vertikalen Bewegung des Messertragers verfiigt das
System Bendicrop 85 SD Uber einen einzigen hydraulischen
Anschlag, der die Stationen fiir das Schneiden von Felgen,
Winkeln und runden und quadratischen Stangen umfasst.




Eigenschaften

Abscheren von Flachstahl bis zu 450x22mm.

Geflihrter Tisch fir Flachstahl schneiden.

Schnittspaltverstellung fiir Flachstahlmesser.

Automatischer Kontaktanschlag inklusive.

Anti-Torsions-System flir das Flachstahl-Schnei-
den ohne Verformung.

Integrierter hydraulischer Niederhalter fur die
Flachstahlschere (Bendicrop 85SD])

Winkelschneiden bis zu 120x120x10 mm.

9 Integrierter, hydraulischer Niederhalter fir
Scherstationen (Bendicrop 855D]

Winkelschneiden ohne Materialverlust.

e Standardmaflig ausgestattet mit Messer fir &
und [2 Profile.

Grofer Offnungsbereich fiir @ und 2.

e Mit den EU-Normen konforme,
permanente Abkantstation.

Zylinderaufhangung.

Geteilter zweifachwirkender Zylinder.

Endschalter fir Hubeinstellung.

Grofler Arbeitsweg unter anderem zum Abkan-
ten, Tiefziehen, Verformarbeiten.

Grofziigige, einstellbare, nicht drehende
Fuhrung.

Zusatzliche Fiihrung zur Dampfung von anfallen-
den Verdrehkraften und zum Schutz der Hydrau-
likdichtungen.

Spindel zum Einbau von Sonderwerkzeugen.

Schnellspanneinrichtung.

Hoheneinstellbarer Abstreifer.

Tisch mit Millimeterskala.

Positionierung des Endschalters bis zu 500 mm.

Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen von
Flachstahl und Formstahl.

Einstellung des Stanzsattels in X Richtung.

Einstellung des Stanzsattels in Y Richtung.

Befestigungsbolzen am Fuf3 des Stanzsattels.

Handwahlschalter / elektrischer Endschalter.

Rechteckausklinkeinrichtung (Bendicrop 50)

Dreikantausklinkeinrichtung
(5 ] (Bendicrop 60S, 605D, 855, 855D)

Geeignete Station fiir Rohr Ausklinkungen- drei-
seitiges Ausklinken.

Tippschalter fur die Anndaherung und Einrichtung.

Schnell zu 6ffnende Tir fiir den Zugang zur
Hydraulikeinheit.
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