
HYDRACROP SERIES

DEUTSCH



Dort wo in der Produktion Zweifachwirkende 
Maschinen, höhere Geschwindigkeit oder 
größere Leistung, erforderlich sind, bietet GEKA 
die Lösung mit dem HYDRACROP Programm mit 
fünf Arbeitsstationen:

• Flachstahl

• Winklstahl

• Stabstahl

• B  Stanzen  A  Schneiden

• Ausklinken

5 Hydracrop Modelle: 55/110 - 80/150 - 110/180 - 
165/300 - 220/300.

Die erste Zahl nennt die metrischen Tonnen auf 
der Stanzseite.

Die zweite Zahl, metrische Tonnen auf der L  
Scherseite.

	     	

2 VERSIONEN:  S, SD MODELL.

HYDRACROP SERIES

VERSION S		

• Durch zwei Zylinder angetriebene Maschinen.

• 5 Arbeitsstationen, ausgestattet mit 
Werkzeugen für L Schneiden, Profilstangen  B  
und  A, Schneiden, rechtwinkeliges Ausklinken 
und Stanzen.

• Schnellspannwechselsystem.

• Flachstahltisch- einstellbarem Niederhaltern.

• 2 unabhängige Arbeitsstationen.

• Betriebsfertiger. -Produktionspaket- Optional: 

	 - Großem Stanztisch mit Anschlägen.

	 - Großem Ausklinktisch mit Anschlägen.

	 - Elektrischer Kontaktanschlag von 1 eine 	
Meter 	Länge mit Feineinstellung.

	 - Lampe für verbesserte Sicht des 
Schneidbereiches.

	 - 10 Sets runder Stempel und Matrizen.

• Größerer Geschwindigkeit  durch eine 
leistungsfähige Hydraulikeinheit.

• Spezialausrüstung zur Annäherung bei 
reduziertem Druck und geringer Geschwindigkeit	
		

VERSION SD		

• Die gleichen Kenndaten wie die Version S 
jedoch  mit einem Rahmen größer Ausladung 
500mm und einem zur Bearbeitung von 
Metallblechen geeignetem Aufbau.

Características técnicas válidas salvo error tipográfico u omisión.
Grupo Geka, comprometido con la mejora continua de sus productos puede modificar, sin previo aviso, las especificaciones técnicas, equipamiento y 
fotografías de los modelos, así como cualquier otra información aquí recogida.



FLACHSTAHL

STAHLPLATTEN

WINKEL

UPN STAHL-
PROFILE

H STAHLPRO-
FILE

45º CUT

DOUBLE WING CUT
(einer davon bei 

45º)

90º CUTS

STABSTAHL 
CUTTING

SCHEREN

BIEGEN

STANZEN

SPOTTING

MARKIEREN

BOHREN

STANZER

STANZER

STANZER

EIGENSCHAFTEN

       55/110
S, SD

80/150
S, SD

110/180
S, SD

165/300
S, SD

220/300
S, SD

Flachstahl (gering verformt)        

Flachstahl (gering verformt) mm
mm

300x15
200x20

450x15
300x20

600x15
400x20

750x20
400x30

750x20
400x30

Messerlänge mm 305 475 605 765 765

Vierkantstahl mm 25 - - - -

Arbeitshöhe mm 880 850 960 870 870

L bei 45 º (1 Flügel) mm 60 80 100 120 120

PROFILSTAHLSCHERE        
Profilscherenleistung kN 1100 1500 1800 3000 3000

L bei 90º, Schnitt ohne Verformung mm 120x120x10 130x130 x13 152x152x13 205x205x18 205 x205x18

L bei 45 º (2 Flügel) mm 70x70x7 70x70x7 70x70x7 70x70 x 7 70x70x7

MIT SPEZIALMESSER

L bei 90º, (Schnitt mit geringer Verformung) mm 130x130x13 152x152x13 160x160x16 205x205x25 205x205x25

PROFILSCHEREN FÜR STANGEN        
Rundstahl B mm 40 45 50 60 60

Vierkantstah A mm 40 45 50 60 60

MIT SPEZIALMESSER

UPN Profil mm 120 140 160 180 180

IPN Profil mm 120 140 160 180 180

AUSKLINKEN        
Flachstahl  mm 10 12 13 16 16

Winkel mm 100 100 100 120 120

PTiefe mm 90 90 90 110 110

Breite mm 42 52 52 58 58

STANZEN        
Stanzleistung kN 550 800 1100 1650 2200

Maximale Leistung mm B 40x10 B 40x14 B 40x20 B 40x30

mm B 20x20 B 24x24 B 28x28 B 34x34 B 40x40

Ausladung S
SD mm 250

500
300
500

300
610

510
610

385
475

Arbeitshub mm 60 70 80 100 100

Arbeitshöhe mm 1085 1095 1165 1110 1110

ALLGEMEINE BESCHREIBUNG        
Anzahl der Hübe bei 20 mm 37 40 28 31 26

Motor	 kW 5 9 9 15 15

Ca.  Nettogewicht mit 
Produktionsverpackung

S
SD kg 1390

1750
2070 
2400

2750
3300

5200
6300

5900
7000

Gesamtgewicht S
SD kg 1598

2012
2323
2760

3162
3795

5980
7245

6875
8050

Verpackungsabmessungen S
SD m 1,67x1,16x2,09

2,10x1,16x2,09
2,13x1,20x2,05
2,31x1,2x2,05

2,13x1,20x2,20
2,69x1,4x2,20

2,83x1,60x2,20
2,95x1,60x2,20

2,88x1,60x2,40
3,04x1,60x2,40

Volumen der 
Verschiffungsverpackung

S
SD m3 4,04

5,09
4,72
6,68

5,62
8,28

10
10,38

11,06
11,67

• Leistung basierend auf eines Werkstoffwiderstands von 45 Kg/mm2.



Hydracrop 8O/15O

Hydracrop 55/11O

Hydracrop 11O/18O

MODELLE

EIGENSCHAFTEN

Schneiden von Flachstahl 300 x 15 mm
200 x 20 mm

L Schneiden mit Standartmessern 
(keine Verformung) 120 x 120 x 10 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern
(geringe Verformung): 130 x 130 x 13 mm

Schneiden von B  und A 40 mm

Stanzleistung B 40 x 10 mm

EIGENSCHAFTEN

Schneiden von Flachstahl 450 x 15 mm
300 x 20 mm

L Schneiden mit Standartmessern 
(keine Verformung) 130 x 130 x  13 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern
(geringe Verformung): 152 x 152 x 13 mm

Schneiden von B  und A 45 mm

Stanzleistung B 40 x 14 mm

EIGENSCHAFTEN

Schneiden von Flachstahl 600 x 15 mm
400 x 20 mm

L Schneiden mit Standartmessern 
(keine Verformung) 152 x 152 x 13 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern
(geringe Verformung): 160 x 160 x 16 mm

Schneiden von B  und A 50 mm

Stanzleistung B 40 x 20 mm



Hydracrop 165/3OO

Hydracrop 22O/3OO

MODELLE

PRODUKTIONSPAKET
Um einen  einfacheres Arbeiten zu erzielen, liefert GEKA .Ein Produktionspaket zu einem günstigen Preis mit folgendem Inhalt:

Satz mit zehn Rundstempeln mit Matrizen.Elektrische Kontaktanschlag von einem 
Meter.

Maschinenlampe mit magnetischem Fuß.

EIGENSCHAFTEN

Schneiden von Flachstahl 750 x 20 mm
400 x 30 mm

L Schneiden mit Standartmessern 
(keine Verformung) 205 x 205 x 18 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern
(geringe Verformung): 205 x 205 x 25 mm

Schneiden von B  und A 60 mm

Stanzleistung B 40 x 30 mm

EIGENSCHAFTEN

Schneiden von Flachstahl 750 x 20 mm
400 x 30 mm

L Schneiden mit Standartmessern 
(keine Verformung) 205 x 205 x 18 mm

L Schneiden mit optionaler Sondermessern
(geringe Verformung): 205 x 205 x 25 mm

Schneiden von B  und A 60 mm

Stanzleistung B 40 x 40 mm
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HYDRACROP SERIES

Schneiden von Flachstahl
Die ausgezeichnete Stabilität des Monoblock-
Messerhalters, welcher an den zwei äußeren 
Enden betätigt wird, ermöglicht es eine lange 
obere Schneide mit einer durchdachten Geometrie 
zu montieren, um eine optimale Scheerleistung 
zu erzielen. Das Radialsystem stellt eine große 
und erstklassige Schneidleistung aufgrund des 
Kraftverstärkungseffekts bereit.
1.- Obermesser mit Spezialgeometrie.
2.- Untermesser.
3.- Schnittwinkelverstellung der oberen Messer 

zum Schneiden ohne Verformung.
4.- Führungsbefestigungsschraube.
5.- Justierschraube- Messerträger.
6.- Einstellbare 45º Führungen rechts und links.
7.- Abstandssteuerung zwischen den Schneiden.
8.- Flachstahl-Schneidtisch.
9.- Nutführungspositionierung mit Abdeckung 

der gesamten Messerlänge.

Ausklinkstation
Dieser Maschinenbereich wurde konstruiert, um 
verschiedene, optionale Zubehöre anzubringen, 
welche wir auf Lager haben und unseren Kunden 
liefern können:
• Dreikantausklinkeinrichtung bei 90º.
• Stanzausrüstung.
• Rohrstanzausrüstung.
• Stanzen von Flachstabstahlenden.
• Stanzen von Ecken.
• Ausklinken von U- und Formstahlen, usw.
1.- Abstreifer
2.- Rechteckausklink-Stempel
3.- Rechteckausklink-Sattel
4.- Tisch mit Skalierung und Lineal im 

Produktionspaket enthalten.
5.- Kreuzzentrierungsschrauben
6.- Befestigungslöcher Spezialausrüstung

Schneiden von B  und A Stangen
Die GEKA HYDRACROP Maschinen sind 
standardmäßig mit Messern  zum Schneiden von B  
und A. Stangen ausgerüstet. Des Weiteren wurde 
dieser Arbeitsstation unter Berücksichtigung 
des Schneidens von Spezialprofilen, wie D, 
E , T konstruiert, für jedes Profil kann aus 
Lagerbestand Messer geliefert werden. Messer 
mit verschiedenen Formen für viele und ganz 
unterschiedliche Schneidoperationen.
1.- Einstellschraube und Höheneinstellung der 

Führung.
2.- Halterung der Profilstahlmesser.
3.- Führungsbefestigungsbolzen.

L Schnittwinkel
Der Wichtigkeit von Qualitätsarbeit und der 
Teilung eines Radialmesserträgers voll bewusst, 
hat GEKA ein patentiertes System einer oberen 
Gleitschneide konstruiert, welche entlang einer 
geraden Linie läuft und das Schneiden von 
Winkeln ohne Verformung oder Materialverlust 
(Einzel-Schnitt) ermöglicht; d.h., dass das durch 
das konventionelle Radialsystem verursachte 
Problem der Verformung nun der Vergangenheit 
angehört
1.- Schutzvorrichtung.
2.- Obere Profilstahlführungen.
3.- Unter Profilstahlführungen.
4.- Obermesser ohne Verformung.
5.- Schnittspaltverstellung zum Einstellen
      Der Schnittluft  zwischen den Messern.
6.- Auflagen Schneidwinkelkorrektur.

Elektrischer Schaltschrank
Handwahlschalter / elektrischer Endschalter.
Tippschalter für die Annäherung und Einrich-
tung.
Schnell zu öffnende Tür für den Zugang zur 
Hydraulikeinheit.

Stanzen
Mit einem unabhängigen Zylinder ausgerüstet, 
welcher es erlaubt einen universellen 
Arbeitsstation mit großzügigen Abmessungen zur 
Montage spezieller Werkzeuge zu schaffen.
1.- Zylinderaufhängung.
2.- Geteilter zweifachwirkender Zylinder.
3.- Endschalter des Arbeitshubes.
4.- Großer Arbeitsweg unter anderem zum 

Abkanten, Tiefziehen, Verformarbeiten.
5.- Großzügige, einstellbare, nicht drehende 

Führung.
6.- Zusätzliche Führung zur Dämpfung von 

Rundlaufkräften und zum Schutz von 
Hydraulikanschlüssen.

7.- Schnellspanneinrichtung. 
8.- Höheneinstellbarer Abstreifer.
9.- Tisch mit Millimeterskalen, im 

Produktionspaket enthalten.
10.- Positionierung des Endschalters.
11.- Matrizenhalter Schwanenhals zum Stanzen 

von Metallblech und Formstahl.
12.- Justierung und Spannung des Stanzsattels.
13.- Justierung und Spannung des Stanzsattels.
14.- Befestigungsbolzen am Fuß des Stanzsattels.



the GEKA GROUP
Qualität, Fachwissen, Kundenservice

Weltmarktführer für Stanz und Scheraufgaben.
Mit weltweit über 80.000 zufriedenen Kunden 
und mehr als 90 Jahre Erfahrung.

Geprüfte Qualität, Design und Leistungsstärke.
ISO 9001 und OHSAS zertifiziert neben einer 90 jährigen Erfahrung 
und permanenten Benchmark Politik.

Kompletter After Sales Service.
Permanentes Ersatzteillager und 24 Stundenversand von Stempel, 
Matrizen und Messern. Telefon, E-mail und Fernwartung von 
qualifizierten Geka Technikern.

Große Vielseitigkeit.
Mit mehr als 50 verschiedenen Maschinenmodellen und über 8.000 
unterschiedlichen Zubehörteilen. Geka bietet die größte Auswahl 
an Zubehör und optionalen Sonderlösungen auf dem Markt.

Entwickelt & produziert in Europa.
Gegenüber anderen Herstellern, produziert GEKA als einziger alle 
Maschinen komplett in Europa.

Ständige Innovationen.
Bendicrop Series, C2PL, Alfa 500, Alfa 150, Gamma Traction, 
Sigma110...

Weltweites Vertriebsnetz.
Mit mehr als 60 Vertetungen in über 85 Ländern in 5 Kontinenten.

Alle Maschinen werden auftragsbezogen produziert.
Jede neue GEKA Maschine ist einzigartig. Unsere Ingenieure 
entwickeln kundenspezifische Lösungen. Wir fertigen jede GEKA in 
unseren eigenen Fertigungsstätten mit hohem Qualitätsstandard.


