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SHARK

281 SXIEVO

SHARK 281 SXI evo, elektrohydraulische,
halbautomatische Sdgemaschine fur
Gehrungsschnitte von 0° bis 60° links.

- Jiingste Generation der von MEP fir halbauto-
matische Sdgemaschinen entworfenen
Steuerungen mit Mikroprozessoren dar.
Funktionsweise: Bei Zyklusbeginn erfolgt:

- Schraubstock schlieft sich und Motor Iduft
an - Sagekopf senkt sich fiir den Schnitt - Motor
schaltet ab - Sdgekopf hebt sich — Schraubstock
offnet sich.

- SerienmaBige Maschine mit ausschlieBlich
halbautomatischem Betriebszyklus, welche auf
Anfrage mit zusdtzlichen Schnittzyklen geliefert
werden kann (OPTIONAL): Manueller und
Halbautomatisch-Dynamischer ~ Betrieb  (Der
Halbautomatische Schnitt wird durch manuelles
Anndhern des Sdgebogens aus jeder beliebigen
Position Uber Betatigung des Handschalters
gestartet).

- IYKLUS DOWN-UP Im halbautomatischen Zyklus
ermdglicht die Taste DOWN den Sdgekopf und die
Rotation des Sagebandes bei Schnittende zu stop-
pen indem der Schraubstock geschlossen bleibt.
Damit der Sagekopf wieder hochfahrt und der
Schraubstock offnet muss die Taste UP gedriick
werden.




MERKMALE:

- Schwenkbares Bedienpult auf Vertikalpfosten.

- Bedienteil mit Niederspannung;:
Membrantastatur aus Polyester mit
thermogeformten und hervorgehobenen
Drucktasten und Betatigungskontrollsignal.

- Display zur Anzeige von: + Diagnostik + Alarme
(Beschreibung der Alarmursachen) + Zustand
der Ein- und Ausgange. + Zdhlung der Schnitte +
fiir den durchgefuhrten Schnitt gebrauchte Zeit +
Stromaufnahme des Sagebandmotors +
Sdgebandspannung + Sdgebandgeschwindigkeit
+nummerische Anzeige der Kopfposition.

- Steurung komplett mit Sonderbetriebsmodi.

- Hydraulisches Steuergerat jlngster Generation,
hochst leistungsfahig und mit geringem

Energieverbrauch.

- Doppelte Drehzahl des Bandes (36/72 m/
min) mit der Moglichkeit, die Sdgemaschine mit
elektronischem Inverter fiir die stufenlose
Regulierung der Bandgeschwindigkeit von 15 bis
100 m/min zu bestellen.

- Hublauf des Sagebogens direkt vom Schaltpult
aus programmierbar, zur Anpassung an das
Schnittmaterial.

- Handbediente Bandspannkontrolle mit Anzeige
auf dem Bildschirm mittels elektronischem
Umrechner.

- Untergestell mit ausziehbarem
KiihImittelbehalter.

- Elektrische Kihimittelpumpe zur Kiihlung und
Schmierung des Sdgebandes.

- Vorbereitung fir die Einbau der Minimalmen-
genschmierung des Sagebands (OPTIONAL), neb-

st der herkommlichen serienmdRigen
Schmierung mit Emulsionsol.

- Spanerdumbiirste.

- Maschine ist fiir den Hubwagentransport
vorgesehen.

- Einstellbare Prazisionsanschlage mit
Millimeterskala und klappbarem Anschlag, um
Schnitte gleicher Lange auszufiihren.

- Materialauflagearm mit Rolle, zum befestigen
der Ladebiihne.

- Bimetall-Sageband fiir Voll - und Profilmaterial.
- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit
Ersatzteilverzeichnis.
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